TUBE SOLUTIONS

eléns|

Svetsade
tuber

Vara svetsade tuber kdnnetecknas av hog koncentricitet och stor mattnoggrannhet.

SVETSADE KALLFORMADE KONSTRUKTIONSROR

Svetsade kallformade cirkulara konstruktionsror tillverkade enligt EN 10219-1i kvalitet S235JRH speciellt
lampliga for varmforzinkning.

PRODUKTPROGRAM

ARTIKELNR YD GODS KG/M LANGD ARTIKELNR YD GODS KG/M LANGD

KEMISK SAMMANSATTNING

Norm SS EN 10219-1, Stalsort S235JRH. Nedan angivna tabell avser material med gods < 40 mm. Kemisk sammansatt-
ning i viktprocent max (Al=min).

STALSORT C% Si% Mn% ‘ P% ‘ S% ‘ N%

5235)RH 017 004 14 0045 | 0045 0,009

Roren ar lampliga for varmforzinkning



SVETSADE TUBER

MEKANISKA EGENSKAPER

Nedan angivna tabell ar for information. For fullstandig information, se standard.

STRACKGRANS MPa GODS (MM) BROTTGRANS MPa GODS (MM) SLAGSEGHET ())

PROV. TEMP ENERGI

STALSORT

S235/RH

MATTAVVIKELSE

Toleranser for utvandig diameter (D) och godstjocklek (T).

EGENSKAPER CIRKULART KONSTRUKTIONSROR (D)

Yttermatt (D) + 1% med min

+0,5mm och max =10 mm

.éodstjocklek (@) For D <406,4
T<5mm=10%
T<5mm=10 %
For D > 406,4 mm
10% dock max 2 mm
Eundhet (@] 2% for konstruktionsror med diameter i forhallande till tjockleken, ej verstigande 100*
w%akhet 0,2% av hel langd
N\;ikt +6% pa individuella langder

*Né&r diametern i forhallande till tjockleken dverstiger 199 skall toleransen for awikelse fran rundhet 6verenskommas.
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