TUBE SOLUTIONS

eléns|

Svetsade kalldragna
precisionsstalror

Heléns lagerfor svetsade kalldragna ror och specialsvetsade ror i normaliserat eller blankdraget leveranstillstand.
De varmebehandlade réren anvands i konstruktioner dar det stélls krav pa formbarhet och de blankdragna dar
skarbarheten ar viktigast. De specialsvetsade réren lagerfors dven i férzinkat utférande och anvands da till
konstruktioner dar korrosionsbestandighet ar viktig.

SVETSADE KALLDRAGNA PRECISIONSSTALROR

Tillverkade enligt EN 10305-2. Roren ar in- respektive utvandigt kalldragna och lagerfors i kalldraget (+C) utférande i kvalitet
E235, i langder mellan 5-7 meter. Tack vare tillverkningssattet far réren en mycket god centricitet samt snava toleranser, vad
avser ytterdiameter och godstjocklek.

PRODUKTPROGRAM
PO T
12,00 175 0442 30,00 4,00 2,565
13,00 2,00 0,540 30,00 5,00 3,080
14,00 175 0,528 32,00 3,00 2,150
15,00 2,00 0,640 32,00 3,50 2,460
16,00 1,50 0,540 34,00 1,50 1,200
16,00 2,00 0,690 34,00 2,00 1,580
16,00 2,50 0,830 35,00 3,50 2,720
18,00 2,00 0,790 35,00 4,00 3,060
18,00 2,50 0,960 42,00 4,00 3,749
18,00 3,00 1,110 45,00 4,00 4,040
19,00 1,50 0,647 50,00 1,50 1,790
20,00 2,50 1,079 50,00 3,00 3,480
20,00 4,00 1,580 50,00 4,00 4,540
22,00 4,00 1,780 50,00 5,00 5,550
24,00 3,50 1,769 50,00 6,00 6,510
25,00 2,50 1,390 55,00 4,00 5,030
25,00 3,00 1,630 55,00 5,00 6,165
25,00 4,00 2,070 55,00 6,00 7,250
25,00 5,00 2,470 56,00 3,00 3,920
28,00 1,50 0980 60,00 2,50 3,550
28,00 4,00 2,368 . . 60,00 4,00 5520
30,00 3,00 2,000 60,00 5,00 6,780




PRODUKTPROGRAM & TEKNISK INFORMATION

VARMEBHANDLADE SVETSADE KALLDRAGNA PRECISIONSSTALROR

Tillverkade enligt EN 10305-2. Roren ar in- respektive utvandigt kalldragna och lagerfors i varmebehandlat (+N) utférande
i kvalitet E235, i langder mellan 5-7 meter. Tack vare tillverkningssattet far réren en mycket god centricitet samt snava
toleranser, vad avser ytterdiameter och godstjocklek.

PRODUKTPROGRAM

-
28,00 150 0,980 V 48,00 2,50 L 2805
30,00 1,00 9,720 50,00 T 00 T e
32,00 1,50 1,130 62,00 00 T a5

YTA

I enlighet med tillverkningsmetoden ska réren ha en slat yttre och inre yta. Mindre ytfel som ar betingade av
tillverkningsférfarandet, sa som fordjupningar, porer, langdsgdende repor ar tilldtna.

YTBEHANDLING
Roren kan levereras ytbehandlade enligt EN 10305-4.

RAKHET | EN 10305-2, MEKANISKA ROR

For ror med YD > 15 < 260 mm och minimildngd 1000 mm ska awikelsen fran rakhet inte vara storre an:

0,0015xL  for R.H <500 Mpa
0,0020x L~ foér R.H > 500 Mpa

I bada fallen far inte awikelsen dver 1 m langd vara storre 4n 3 mm.

TOLERANSER
For varmebehandlade rér enligt EN 10305-2 galler D
YD tolerans enligt tabell.
4-30 0,08 5 T
32-40 015 !
42-50 02
55-60 025
65-70 03
75 3 80 H O 35 '''''''
85-90 0,4 >0,05 1 x varden i méattabellen
95-100 045 : 0,05>T/D>0,025 :15xvarden i mttabellen
110-120 0,5 <0,025 2 x varden i mattabellen
130 - 140 07 '
150- 160 08
170 ) " 80 H O 9 '''''''
190 - 200 1 L +/-75%eller minst +/-0,1 mm 103052 |




SVETSADE KALLDRAGNA PRECISIONSSTALROR

RORANDAR

Roren kapas i mojligaste man lodratt i forhallande till roraxeln. Dar igenom kan diameterforéandringar liksom lokal
godstjockleksdeformation uppsta vid kapandarna. Detta géller ej fixlangder. Speciell bearbetning av andarna kan ske efter
Overrenskommelse.

BESTALLNINGSMANGD (M) TILLATEN AVVIKELSE %

<500 +-15

> 500 +/-10

OVER- OCH UNDERLEVERANSER
Over- och underleveranser ar betingade av det bestallda meterantalet per dimension och &r tilldtna enligt tabell. Vid
fixlangder ar underleverans normalt inte tilldten. Overleveranser &r tilldtna enligt tabell.

BESTALLNINGSMANGD (ST) TILLATEN AVVIKELSE %

<500 20
>500 <2000 15
> 2000 10
LEVERANSTILLSTAND
Kalldraget +C : Ingen varmebehandling efter den sista kallformningen. Roren har darfor endast ringa formbarhetsformaga.

Efter den sista varmebehandlingen utfors en latt kalldragning. Genom minimering av egenspanningar kan

Avspanningsglddgat §+SR
: réret genom vidarebearbetning formas inom vissa granser.

Normaliserat +N Roren glodgas ovanfor évre omvandlingspunkten under skyddsgas eller i vakuum.

MATERIAL ENLIGT EN 10305-2

STAL- UTFORANDE | LEVERANS- KEMISK SAMMANSATTNING MEKANISKA EGENSKAPER
KVALITET TILLSTAND
C Sl MN P S STRACKGRANS | BROTTGRANS | FORLANGNIG
MAX% MAX% MAX% MAX% MAX% R_,MPa R, MPa A, MIN%

Svetsat : : : : : 490
320480

490-630

490630
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