TUBE SOLUTIONS

eléns|

Somlosa kalldragna
precisionsstalror

Heléns lagerfor somlosa kalldragna i normaliserat eller blankdraget leveranstillstand. De varmebehandlade réren
anvands i konstruktioner, dar det stalls krav pa formbarhet och de blankdragna réren anvands dar skarbarheten
ar viktigast. De somlosa och specialsvetsade réren lagerfors aven i forzinkat utférande och anvands da till kon-
struktioner, dar korrosionsbestandighet ar viktig.

KALLDRAGNA PRECISIONSSTALROR

Kalldragna (+C) mekaniska precisionsstalror tillverkade enligt EN 10305-1 har snéva toleranser och god ytfinhet. Vi lagerfor
roren i kvalitet E235 som &r ett kolstal med god svets- och skarbarhet. Standardléangder pa lagerfort material ar
5-7 m. Certifikat enligt EN 10204/3.1 kan erhdllas vid begaran.

PRODUKTPROGRAM

1,00 0,070 12,00
1,00 0,100 12,00
075 0,100 13,00
1,00 0123 14,00
1,00 0,150 14,00
075 0130 14,00
1,00 0170 14,00
1,50 0240 14,00
2,00 0300 14,00
1,00 0,200 15,00
1,00 0220 15,00
1,50 0310 15,00
175 0360 L 15,00
2,00 0400 16,00
2,50 0,460 o 16,00
3,00 0520 i 16,00
3,50 0,560 16,00
1,50 0350 16,00
2,00 0440 16,00
0,50 0,140 18,00
1,00 0270 18,00
1,50 0390 18,00




PRODUKTPROGRAM & TEKNISK INFORMATION

18,00 3,50 1,250
18,00 4,00 1,380
18,00 4,50 1,498
18,00 5,00 1,600
19,00 2,00 0,840
19,00 3,00 1,180
20,00 1,00 0,470
20,00 1,50 0,680
20,00 2,00 0,890
20,00 2,50 1,080
20,00 3,00 1,250
20,00 3,50 1,420
20,00 4,00 1,580
20,00 4,50 1,720
20,00 5,00 1,850
20,00 6,00 2,070
21,00 2,50 1,140
21,00 3,00 1,330
22,00 1,50 0,760
22,00 2,50 1,200
22,00 3,00 1,410
22,00 3,50 1,600
22,00 4,00 1,780
22,00 4,50 1,940
22,00 5,00 2,100
24,00 1,50 0,830
24,00 x 2,00 1,090
24,00 3,50 1,770
24,00 4,00 1,970
24,00 5,00 2,343
25,00 1,50 0,870
25,00 2,00 1,130
25,00 2,50 1,390
25,00 3,00 1,630
25,00 3,50 1,860
25,00 4,00 2,070
25,00 4,50 2,280
25,00 5,00 2,470
25,00 5,50 2,645
25,00 6,00 2,810
26,00 1,50 0,910
26,00 2,00 1,180
26,00 3,00 1,700
26,00 5,00 2,590
27,00 2,00 1,230
27,00 3,00 1,780
27,00 5,00 2,710
28,00 2,00 1,280
28,00 2,50 1,570

28,00 3,00 1,850
28,00 3,50 2,120
28,00 4,00 2,370
28,00 4,50 2,608
28,00 5,00 2,840
30,00 1,50 1,050
30,00 2,00 1,380
30,00 2,50 1,700
30,00 3,00 2,000
30,00 3,50 2,290
30,00 4,00 2,570
30,00 4,50 2,830
30,00 5,00 3,080
30,00 6,00 3,550
30,00 8,00 4,341
32,00 1,50 1,130
32,00 2,00 1,480
32,00 2,50 1,820
32,00 3,00 2,150
32,00 4,00 2,760
32,00 5,00 3,330
32,00 6,00 3,847
34,00 2,00 1,580
34,00 3,00 2,290
34,00 4,00 2,960
35,00 1,50 1,240
35,00 2,00 1,630
35,00 2,50 2,000
35,00 3,00 2,370
35,00 3,50 2,720
35,00 4,00 3,060
35,00 4,50 3,390
35,00 5,00 3,700
35,00 6,00 4,290
36,00 2,00 1,680
36,00 3,00 2,440
36,00 5,00 3,820
38,00 2,50 2,190
38,00 3,00 2,590
38,00 4,00 3,350
38,00 5,00 4,070
40,00 1,50 1,420
40,00 2,00 1,870
40,00 2,50 2,310
40,00 3,00 2,740
40,00 3,50 3,150
40,00 4,00 3,550
40,00 4,50 3,940
40,00 5,00 4,320




SOMLOSA MEKANISKA PRECISIONSSTALROR

40,00 6,00 5,030 2,00 2,861
40,00 700 5606 4,00 550
42,00 200 970 4,50 6159
42,00 300 L 28% 5,00 6780
42,00 . 500 L 4560 6,00  79%
42,00 600 . 5330 2,00 2960
45,00 180 1610 1,50 L 2350
45,00 200 210 2,00 3110
45,00 250 L 2620 3,00 5%
45,00 300 L 3110 5,00 . 7400
45,00 400 4000 2,00 3350
45,00 500 L 4930 3,00 L 4960
48,00 400 L 4340 4,00 6510
50,00 180 7% 5,00 8020
50,00 200 L 2370 2,00 L 3600
50,00 250 L 2030 3,00 . 5330
50,00 300 L 3480 5,00 8630
50,00 350 L 4010 2,00 L 3850
50,00 400 L 450 3,00 5700
50,00 . 50 L 5550 4,00 . 7500
50,00 600 L 6510 5,00 L 9250
55,00 200 2610 2,50 5000
55,00 2% 30 5,00 . 10480
55,00 300 L 3850 5,00 L 1100
55,00 . 50 6170 2,00 4830
60,00 150 L 2160 5,00 11710

SOMLOSA HYDRAULIKLEDNINGSROR

Tillverkade enligt EN 10305-4. Normaliserade, virvelstromskontrollerade, fosfaterade alt. icke fosfaterade, anoljade. Dessa ror
ar speciellt lampade att ingd i hydraulik- och pneumatiksystem. Vi lagerfor dessa ror i kvalitet E235, som standard, men E355
kan erbjudas i ndgra dimensioner. Saval fosfaterade som icke fosfaterade ror tathetsprovas genom virvelstromsprovning.
Roren lagerhalles i fabrikationslangder om 6000 mm. Certifikat enligt EN 10204/3.1 kan erhallas vid begaran.

PRODUKTPROGRAM
GoDS KG/M E235% | E355% | E235%* GoDs KG/M E235% | E355% | E235%*
V § Cox V § § Cox
x x x
x x
x x
x x
x
x x
x
X

x x x x




PRODUKTPROGRAM & TEKNISK IN

FORMATION

1

25,00 2,50
2500 ................ 300 .....
2500 ................ 4 oo .....
2500 ................ 4 oo .....
2600 ................ 150 .....
*Fosfaterade

**Ej fosfaterade

/M E235* E355* E235%*
) X X

X
X X
X X
X X
X X
X X
X X
X
X X
X

X
X

X
X X
X X
X X
X X
X X
X

X
X

X
X X
X X
X X
X

X
X
X
X
X
X
X
X

W,387”
......... " ’628 s
2/071 ..... 5

1,50

KG/M E235* E355*

E235%*

0,980 X
X
X X
X X
X X
X X
X X
X
X X
X X
X
X X
X
X
X X
X
X
X X
X X
X X
X X
X
X
X
X X
X X
X
X X
X
X
X X
X
X X
X
11,245 X
........ 2’5 34 . s
........ 8’480 -




SOMLOSA MEKANISKA PRECISIONSSTALROR

FORZINKADE HYDRAULIKLEDNINGSROR

Tillverkade enligt EN 10305-4. Véra lagerhdlina férzinkade hydraulikledningsror ar normaliserade, virvelstrémskontrollerade,
elektrolytiskt forzinkade min 12 pm eller min 25 ym samt darefter utvandigt CR + VI fritt tjockfilmspassiviserade eller Zista
Seal behandlade. Dessa ror ar speciellt IEdmpade att ingd i hydraulik- och pneumatiksystem. Vi lagerfor roren i kvalitet E235.
Alla hydraulikledningsror tathetsprovas genom virvelstromsprovning. Roren levereras i fabrikationslangder om 6000 mm.
Certifikat enligt EN 10204/3.1 kan erhdllas vid begaran.

PRODUKTPROGRAM

Cr+VIFRI | Cr+VIFRI

12 MY 25 MY

Cr+VIFRI | Cr+VIFRI ZISTA
GODS KG/M
12 MY 25 MY SEAL

400 1 100 | 0070 X 1800 0 300 . 1110 :
600 i 1,00 | 0120 ox o ox 2000 | 150 | 0684 | X
600 i 150 | 0166 ox 000 0 200 ogss :
600 1 200 | 0190 | Cox 2000 250 1,080

635 : 070 . 0100 : Cox 2000 0 300 i 1,250

800 | 08 | 0142 Cox 2000 0 350 | 1424

800 : 1,00 i 0170 i X X i X 200 o0 os1s :
800 | 150 i 0240 i X Cox L2200 ¢ 150 | 0758 | Cox
800 | 200 | 0296 | Cox 200 0 200 i 0990 i X
953 | 100 | 0210 | X 2200 0 250 0 1202

1000 © 100 i 0220 : : : L2200 ¢ 300 | 1410

1000 i 150 | 0310 | X 2200 © 350 | 1597

1000 200 | 0395 | 2500 ¢ 150 0870

1000 250 | 0460 | 2500 | 200 | 1,134

1200 100 | 0270 | X | ; ; 2500 1 250 1390

1200 0 120 | 0319 | X 500 0 300 1628

1200 ¢ 150 | 0388 | : : : 2500 0 400 i 2,070

1200 © 200 | 0490 2800 . 150 | 0980

1200 250 | 0,590 2800 © 200 | 1,280 i X
1200 300 | 0666 2800 © 250 | 1572

1400 100 | 0321 2800 © 300 | 1850

1400 150 | 0460 3000 © 200 | 1380

1400 200 | 0590 3000 | 250 | 1,700 |

1400 © 250 : 0709 3000 ¢ 300 © 2000 | X
1400 300 | 0814 | 3000 | 400 | 2570 |

1500 | 100 | 0350 X 3000 @ 3500 i 3,083

1500 150 | 0500 | X i X 3500 | 200 . 1628

1500 200 | 0640 | X | 3500 | 250 | 2,004

1500 | 250 | 0770 | ; ; ; 3500 1 300 | 2370

1588 150 | 0530 | X 3500 0 400 3,060

1600 100 i 0370 : : | 3500 0 500 i 3,699

1600 150 | 0540 | X i X 3800 200 1 1776

1600 200 | 0691 | : 3800 ¢ 250 | 2188

1600 250 . 0830 3800 © 300 i 2590

1600 300 | 0960 3800 400 | 3354 @ X
1800 ;100 . 0419 3800 | 500 | 4069 |

1800 150 | 0610 4200 200 | 1970

1800 200 | 0790 4200 300 ; 2890

1800 250 | 0,960 4200 | 500 i 4562 | X

XiXiXiXiX

XiXiXiXiXiX:iXiXiX:iXiX:iXiX

XX IXIXIXIXIXIXIXIXIXIXIXIXIXIXIXIXIXIXIXIXIXIXIXIxXixixixix! XIXEXTX XXX EX

XiXiXiX:iXiXixX:iXiX




PRODUKTPROGRAM & TEKNISK INFORMATION

YTA

I enlighet med tillverkningsmetoden ska réren ha en slat yttre och inre yta. Mindre ytfel som ar betingade av tillverknings-
forfarandet, sa som fordjupningar, porer, langdsgaende repor ar tillatna.

YTBEHANDLING
Réren kan levereras ytbehandlade enligt EN 10305-4. —2
TOLERANSER
For varmebehandlade ror enligt EN 10305-1 och EN iT
10305-2 galler YD tolerans enligt tabell. 1
YD TOLERANS +/- (MM) T/D VARDEN ENLIGT MATTABELL
4-30 0,08 >0,05 1 x varden i mattabellen
32-40 | 015 ! 005>T/D>0025 | 1,5 varden | mattabellen
42-50 | 02 | <0025 2 x vérden | mattabellen
55-60 | 025 !
65-70 | 03
85-90 | 04 | L +/-10 % eller minst +/-0,1 mm 10305-1/-4 |
95-100 | 045 L +/-7,5%eller minst +/-0,1 mm 10305-2
110-120 05 |
130 -140 | 07
150-160 | 08
170-180 09
190-200 | 1

RAKHET | EN 10305-1, EN 10305-2, MEKANISKA ROR
For ror med YD > 15 < 260 mm och minimildngd 1000 mm ska awvikelsen fran rakhet inte vara storre an:

0,0015xL  for R.H <500 Mpa
0,0020x L for R,H>500 Mpa

| bada fallen far inte awikelsen over 1 m langd vara storre 4n 3 mm.

RAKHET | EN 10305-4

For rér med YD > 15 mm och minimilangd 1000 mm ska awikelsen fran rakhet inte vara stérre 8n 0,0015 x L. Over 1 m far
awikelsen inte vara storre an 3 mm. Ror med ytterdiameter <15 mm levereras handelsmassigt riktade. Galler EN 10305-1, -2, -4.

RORANDAR

Roren kapas i mojligaste man lodratt i forhallande till réraxeln. Dar igenom kan diameterforandringar liksom lokal godstjockleks-
deformation uppsta vid kapandarna. Detta géller e] fixlangder. Speciell bearbetning av dndarna kan ske efter éverrenskommelse.

BESTALLNINGSMANGD (M) TILLATEN AVVIKELSE %

<500 +-15
>500 | +-10




SOMLOSA MEKANISKA PRECISIONSSTALROR

OVER- OCH UNDERLEVERANSER
Over- och underleveranser ar betingade av det bestallda meterantalet per dimension och &r tilldtna enligt tabell. Vid
fixlangder ar underleverans normalt inte tilldten. Overleveranser &r tilldtna enligt tabell.

BESTALLNINGSMANGD (ST) ‘ TILLATEN AVVIKELSE %
<500 20
>500 <2000 15
> 2000 10
LEVERANSTILLSTAND
BETECKNING EN 10305-1, -2, -4 FORKLARING

Kalldraget +C : Ingen varmebehandling efter den sista kallformningen. Roren har darfor endast ringa formbarhetsformaga.

Avspanningsglodgat +SR Efter den sista varmebehandlingen utfors en latt kalldragning. Genom minimering av egenspanningar kan

roret genom vidarebearbetning formas inom vissa granser.

Normaliserat +N Roren glodgas ovanfor ovre omvandlingspunkten under skyddsgas eller i vakuum.

MATERIAL ENLIGT EN 10305

STAL- UTFORANDE | LEVERANS- KEMISK SAMMANSATTNING MEKANISKA EGENSKAPER
KVALITET TILLSTAND
C Sl MN P S STRACKGRANS | BROTTGRANS | FORLANGNIG
MAX% MAX% MAX% MAX% MAX% R.,MPa R, MPa A, MIN%

[EN10305-2 | Svetsat | ' ' ' ' ' ' 420
: 300440
480
340-480
00
340-480
340-480
490-630
490630
490-630
490630
490630

Heléns
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