TUBE SOLUTIONS

eléns|

SVETSADE
PRECISIONSSTALROR

Heléns svetsade precisionsstalror har egenskaper som ger réret en utmarkt formbarhet, svetsbarhet, hallfasthet,
mattnoggrannhet, ytkvalitet samt belaggningsbarhet. Tillsammans ger dessa egenskaper en stor frihet i
dimensionering och design och darmed en mojlighet att skapa stilfulla och optimerade konstruktioner.

RUNDA SVETSADE PRECISIONSSTALROR

Runda svetsade precisionsstalror, enligt EN 10305-3. Till vart lager tillverkas réren av kallvalsat band; E220, S3 + CR2 eller
betat varmvalsat band; E220, S2 +CR2. Roren lagerhalls i fabrikationslangder om 6100 mm och &r latt anoljade.

PRODUKTPROGRAM

CCICIEEEE ECICIEEER

% 8,00 1,00 0173 x L1900 125 0547 X
950 | 100 0210 x 19,00 150 | 0647 x
10,00 | 100 | 0222 x 19,00 200 1 0838 x
10,00 | 150 | 0314 x 2000 | 100 | 0469 X
1000 | 200 | 039% x 2000 125 0578 x
1200 | 100 0271 X 2000 150 | 0684 x
1200 | 150 | 0388 x 2000 200 0 0888 x
1270 | 100 | 0289 X 2000 250 © 1,080 x
1270 | 125 | 0353 X 2000 | 300 | 1258 x
1270 | 150 | 0414 x 2100 | 150 ¢ 0,721 X
1300 | 150 | 0425 X 2200 100 0518 x
1400 | 100 | 0321 X 2200 | 125§ 0,640 x
1400 | 150 | 0462 x 2200 | 150 0758 x
1400 | 200 | 0592 X 2200 | 200 1 0986 X
1500 | 100 | 0345 X 2200 250 1,200 X
1500 | 150 | 0,499 x 2200 300 0 1405 x
1500 | 200 | 0640 X 2500 100 | 0592 X
1600 | 100 | 0370 X 2500 125 1 0732 x
1600 | 150 | 0536 x 2500 150 | 0869 ! x
1600 | 200 | 0691 x 2500 200 1 1130 X x
1800 | 100 | 0419 x 2500 250§ 1390 | X
1800 | 150 | 0610 X 2500 300 0 1628 x
1800 | 200 | 0789 X 2540 125 0744 x
19,00 | 100 | 0444 x 2540 150 | 0884 X




PRODUKTPROGRAM & TEKNISK INFORMATION

SVETSADE PRECISIONSSTALROR

27,00 2,00 1,230

28,00 1,00 0,666 X
28,00 1,25 0,825 X
28,00 1,50 0,980 X
28,00 2,00 1,280 X
28,00 2,50 1,570 X
28,60 1,50 1,000 X
30,00 2,00 1,381 X
30,00 2,50 1,700 X
30,00 1,50 1,381 X
30,00 3,00 2,000 X
32,00 1,50 1,130 X
32,00 2,00 1,480 X
32,00 2,50 1,820 X
32,00 3,00 2,145 X

35,00 1,00 0,838

35,00 1,50 1,240 X
35,00 2,00 1,630

35,00 2,50 2,000

35,00 3,00 2,368 X
38,00 1,00 0912 X
38,00 1,50 1,350 X
38,00 2,00 1,780 X
38,00 2,50 2,190 X
38,00 3,00 2,589 X
40,00 1,50 1,420 X
40,00 2,00 1,870 X
40,00 2,50 2,310 X

40,00 3,00 2,737 X
42,00 2,00 1,970 X
44,50 1,50 1,590 X
44,50 2,00 1,720 X
44,50 2,50 2,590

4500 1,50 1,610

45,00 2,00 2,120

45,00 3,00 3,107 X

48,00 1,50 1,720 X

48,00 2,00 2,270 X

48,00 2,00 2,270 X

48,00 3,00 3,329 X

50,00 1,50 1,790 X

50,00 2,00 2,370 X

50,80 1,25 1,530 X

50,80 1,50 1,820 X

50,80 2,00 2,410 X

50,80 2,50 2,980 X

50,80 3,00 3,536 X

54,00 1,50 1,940 X

54,00 2,00 2,570 X

57,00 1,50 2,050 X

57,00 2,00 2,710 X

60,00 1,50 2,160 X

60,00 2,00 2,860 X

60,00 2,50 3,550 X

60,00 3,00 4,220 X

63,50 1,50 2,290 X

63,50 2,00 3,030

70,00 1,50 2,534

70,00 2,00 3,354 X

76,00 1,50 2,756 X

76,00 2,00 3,660 X

80,00 1,50 2,900 X

80,00 2,00 3,847

89,00 1,50 3,240 X

89,00 2,00 4,290 X
102,00 1,50 3,717 X
102,00 2,00 4,933 X
108,00 2,00 5228 X
114,00 1,50 4,172 X
114,00 2,00 5,520 X
127,00 2,00 6,165 X
133,00 2,00 6,460 X

PLATTOVALA SVETSADE PRECISIONSSTALROR

Enligt EN 10305-3. Till vart lager tillverkas roren av kallvalsat band; E220, S3 + CR2 eller betat varmvalsat band; E220, S2 +CR2.
Roren lagerhalls i fabrikationslangder om 6100 mm och ar latt anoljade.

PRODUKTPROGRAM
----- -----
1,050 X 1233

1,108 X 1830

1,160 X 2320 X

1,520 %
LEVERANSTILLSTAND

BETECKNING ENL. EN 10305-3 BESKRIVNING

Svetsade och kalibrerade Norma\t ej varmebehandlade men dmnade for slutgiltig glodgning

Svetsade och kalibrerade
Glédgade

Normaliserade

EJ amnade for varmebehandhng

Iodgade i kontro\lerad atmosfar

Normahserade i kontrol\erad atmosfar

Vilagerfor i huvudsak ror enligt +CR2.
Ror enligt +CR1 kan forekomma pa vissa dimensioner i ytteromradena.
Ror enligt +A och +N offereras pa begaran.

YTBESKAFFENHET
Roren har en hog yttre finhet, motsvarande tillverkningsforfarandet. Ytfel som forhojningar, férdjupningar, repor, etcetera,
kan uppsta vid tillverkningsforfarandet.

Obetat varmband S1 -
........... S2 2,0my .L‘ackermg, e\fdrz'i‘nkning, lamplig for varmfbrziﬁkning
........... S3 i 06my .L‘acker\'ng, e\f(‘jrz'i‘nkning, lamplig for varmfbrziﬁkning
........... S4 - Vid kravande korroswonsforhal\anden )

* De i tabellen angivna Ra-vardena galler ej i svetssomomradet.

FORZINKADE ROR

BETECKNING YTMONSTER ZINKBELAGGNINGSMASSA ZINKBELAGGNINGENS TJOCKLEK
7275 M 275g/m? 20 my

De forzinkade roren kan levereras i andra tjocklekar beroende pa ert behov, 100-350 g/m?.




PRODUKTPROGRAM & TEKNISK INFORMATION

SVETSADE PRECISIONSSTALROR

MEKANISKA EGENSKAPER

E220* : 310 23
390 7
450 15
540 5

De mekaniska vardena avser fardigt ror. Stalets beteckning anger nominell minimistrackgrans i fardigt ror.
* Standardmaterial

TOLERANSER

For ror i tillstdnd +CR1 och +CR2 géller diameterawikelse enligt tabell nedan. Tilldtna awvikelser for diametern
innefattar ovaliteten.

Heléns kommentar: Vid varmebehandlade ror, dvs glodgade (+A) eller normaliserade (+N) kan diametertoleransen beroende pd
dimensionen vara storre.

NOMINELLT MATT (MM) TILLATEN AVVIKELSE (MM)
NOMINELLT MATT (MM) TILLATEN AVVIKELSE (MM)

6-19 +/-0,12
o o 55635 +/-0,30
S o0 70-76 +-0,35
4451 +/-025 80-90 - 040

TOLERANSER, GODSTJOCKLEK ENLIGT EN 10305-3

Tolerans for godstjocklek (T) ar vid T mindre an eller lika med 1,5 mm +/- 0,175 mm och vid T stérre an 1,5 mm +/- 10% av
nominellt matt - dock hogst 0,35 mm. Den angivna mattawikelsen galler inte i svetszonen.

Heléns kommentar: Innerdiameter anges ej.

TOLERANSER FOR HO)D PA INVANDIG SVETSSOM ENLIGT HELENS STANDARDSPECIFIKATION
Tolerans for hojden pa den invandiga svetssommen for material med godstjocklek (T) upp till och med 1,5 mm &r max
0,6 mm. For material med T mellan 1,5 mm till 4,0 mm &r maximal hojd pa invandig svetssom 0,4 x T.

RAKHET

Rakhetsawvikelsen far vara 0,20% pa den totala langden for ror med YD stérre dn 15 mm. Rakhetstoleransen far ej
overskrida 3 mm per meter. Denna tolerans mats mellan réret och en rak linje som forbinder tva godtyckliga punkter pd
1000 mm avstand. Vid fixlangder upp till max 1000 mm far rakhetsawvikelsen uppga till 0,3% pa respektive rorlangd. Ror,
som har en ytterdiameter som ar mindre an 15 mm, levereras handelsmassigt riktade.

Heléns kommentar: Krav utéver ovanstdende matningsmetod, rakhetstolerans, etc skall éverrenskommas.

RORANDAR

Roren kapas i mojligaste man lodratt i forhallande till réraxeln. Réren kan levereras med de &ndar som uppstar vid den
kapmetod som ar bruklig. Beroende pa kapmetod kan diameterférandringar utover normala toleranser uppsta. For
fixlangder skall andarnas beskaffenhet 6verenskommas.

OVER- OCH UNDERLEVERANSER
Vid fixlangder ar underleveranser ej tillatna. Overleveranser &r tilldtna enligt nedan beroende pd bestalld mangd.

Upp till 500 m/st tilldten awvikelse +20%
500-2000 m/st tillaten awikelse +15%
over 2000 m/st tilldten awvikelse +10%

FYRKANTIGA SVETSADE PRECISIONSSTALROR
Enligt EN 10305-5. Till vart lager tillverkas roren av kallvalsat band; E220, S3 + CR2 eller betat varmvalsat band; E220, S2 +
CR2. Roren lagerhalls i fabrikationslangder om 6100 mm och ar latt anoljade.

PRODUKTPROGRAM
12,00 12,00 1,00 0,345 X 32,00 32,00 2,50 2,316 X
15,00 15,00 1,50 0,632 X 35,00 15,00 1,50 1,110 X
15,00 15,00 2,00 0,810 X 35,00 15,00 2,00 1,440 X
16,00 16,00 1,50 0,679 X 35,00 20,00 1,50 1,220 X
19,00 19,00 1,50 0,820 X 35,00 20,00 2,00 1,590 X
20,00 10,00 1,00 0,438 X 35,00 25,00 2,00 1,758 X
20,00 10,00 1,50 0,632 X 35,00 35,00 1,50 1,570 X
20,00 15,00 1,50 0,750 X 35,00 35,00 2,00 2,070 X
20,00 20,00 1,00 0,595 X 40,00 20,00 1,50 1,340 X
20,00 20,00 1,25 0,733 X 40,00 20,00 2,00 1,730 X
20,00 20,00 1,50 0,868 X 40,00 20,00 1,50 1,460 X
20,00 20,00 2,00 1,120 X 40,00 25,00 2,00 1,910 X
22,00 22,00 1,50 0,962 X 40,00 30,00 1,50 1,570 X
22,00 22,00 2,00 1,250 X 40,00 30,00 2,00 2,070 X
25,00 10,00 2,00 0,970 X 40,00 40,00 1,50 1,810 X
25,00 15,00 2,00 1,120 X 40,00 40,00 2,00 2,380 X
25,00 20,00 2,00 1,260 X 40,00 40,00 2,50 2,930 X
25,00 25,00 1,25 0,930 X 40,00 40,00 3,00 3,330 X
25,00 25,00 1,50 1,092 X 45,00 15,00 1,50 1,342 X
25,00 25,00 2,00 1,440 X 45,00 15,00 2,00 1,750 X
30,00 10,00 1,50 0,880 X 45,00 25,00 2,00 2,050 X
30,00 15,00 1,50 0,985 X 45,00 45,00 2,00 2,690 X
30,00 15,00 2,00 1,280 X 50,00 20,00 1,50 1,570 X
30,00 20,00 1,25 0,932 X 50,00 20,00 2,00 2,070 X
30,00 20,00 1,50 1,100 X 50,00 25,00 1,50 1,690 X
30,00 20,00 2,00 1,440 X 50,00 30,00 2,00 2,380 X
30,00 30,00 1,50 1,340 X 50,00 30,00 2,50 2,930 X
30,00 30,00 2,00 1,750 X 50,00 50,00 1,50 2,280 X
30,00 30,00 2,50 2,160 X 50,00 50,00 2,00 3,010 X




PRODUKTPROGRAM & TEKNISK INFORMATION SVETSADE PRECISIONSSTALROR

FORZINKADE ROR
YD YD GODS KG/M s2 s3 YD YD GODS KG/M s2 s3

50,00 50,00 2,50 3,720 X 60,00 40,00 2,00 3,010 X BETECKNING YTMONSTER ZINKBELAGGNINGSMASSA ZINKBELAGGNINGENS TJOCKLEK
50,00 50,00 3,00 4,250 X 60,00 60,00 2,00 3,640 X 7975 M 275g/m 20 my
55,00 34,00 2,00 2,669 X 70,00 20,00 2,00 2,700 S b L H :
De forzinkade roren kan levereras i andra tjocklekar beroende pa ert behov, 100-350 g/m?
60,00 20,00 2,00 2,390 X 70,00 30,00 2,50 3,720 X
60,00 30,00 2,00 2,690 X 80,00 40,00 2,00 3,640 X
60,00 40,00 1,50 2,280 X 80,00 40,00 2,50 4,510 X MEKANISKA EGENSKAPER
LEVERANSTILLSTAND ReHMPa RmMPa A5 %
5 SRO WCR2 220 : 310 23
MIDESROR +CR1 - 390 : 7
Smidesror i kvalitet S235)R ar ett ldgkostnadsalternativ, som passar utmarkt till enklare konstruktioner med l&gre krav +CR2 370 450 15
pa ytfinish. Max Si-halt 4r 0,03% och de &r lampade for varmforzinkning. Réren ar obetade och torra. Langden pa samtliga +CR1 - 540 5

midesror ar mm -0/+50 mm. i . , .
smidesrér ar 6000 07450 De mekaniska vardena avser fardigt ror. Stdlets beteckning anger nominell minimistrackgrans i fardigt ror

*Standardmaterial

PRODUKTPROGRAM

TOLERANSER

For ror i tillstdnd +CR1 och +CR2 géller diameterawvikelse enligt tabell. Tilldtna avvikelser for diametern
innefattar ovaliteten.

KG/M OBETAT VARMB YD YD GODS KG/M OBETAT VARMB

Heléns kommentar: Vid varmebehandlade ror, det vill sdga glodgade (+A) eller normaliserade (+N) kan diametertoleransen
beroende pa dimensionen vara storre.

YD H, NOMINELLT MATT (MM) YD B, NOMINELLT MATT (MM) TILLATEN AVVIKELSE
1520 1520 +/-0,20 mm
: 2535 1535 +/-0.25 mm
i Svetsade och kalibbrerade i +CRT i BKM i Normalt ej varmebehandlade men &mnade for slutgiltig glodgning ¢ : - : ;
i EH 40-50 : 20-50 : +/-0,30 mm
¢ Svetsade och kalibrerade i+CR2  iBKM ! Eamnade fér varmebehandling L : N : )
.............. 60 : 20-60 : +/-0,35 mm
Glédgade +A IGBK i Glédgadeikontrollerad atmosfar b e : - ; ;
.............. 70 : 40-70 : +/- 0,40 mm
Normaliserade +N INBK i Normaliseradeikontrollerad atmosfar L e : - : -
.............. 80 20-80 +/- 0,50 mm
Vi lagerfor i huvudsak ror enligt +CR2. 90 H 90 +/ 0,60 mm
Ror enligt +CR1 kan forekomma pa vissa dimensioner. 100 40-100 +/-0.65 mm
Ror enligt +A och +N offereras pa begaran. : N : y
: 120 40-60 +/-0,70 mm

YTBESKAFFENHET
TOLERANSER GODSTJOCKLEK ENLIGT EN 10305-5
BEIECKNNG YTFINHET RA VARDE* ANVANDNING Tolerans for godstjocklek (T) &r vid T mindre an eller lika med 1,5 mm +/- 0,15 mm och vid T stérre n 1,5 mm +/- 10% av
: Obetat varmband S : : nominellt matt - dock hogst 0,35 mm. Den angivna mattawikelsen géller inte i svets-zonen.

Heléns kommentar: Innerdiameter anges ej.

* De i tabellen angivna Ra-vardena galler ] i svetssémomradet. TOLERANSER FOR HOJD PA SVETSSOMMEN ENLIGT HELENS STANDARDSPECIFIKATION
Tolerans for hojden pa svetssémmen for material med godstjocklek (T) upp till och med 1,5 mm ar max 0,6 mm. For
material med T mellan 1,5 mm till 4,0 mm &r maximal hojd pa svetssémmen 0,4 x T.




SVETSADE PRECISIONSSTALROR

VALVNING

Inom tillatna hojd- och breddawvikelser far sidytorna vara vélvda inat eller utat.

RATVINKLIGHET

Ratvinklighetsawvikelsen far vara max 1°.

VRIDNING

Vridningen far vara max 1°/m.

RAKHET

Rakhetsawvikelsen far vara 0,25% av den totala langden for ror med sida mindre an eller lika med 30 mm. Rakhetsawvikelsen
far vara 0,15% pa ror med sida storre an 30 mm. | frdga om rektangulara ror, avses den kortaste sidan. Rakhetstoleransen
far ej 6verskrida 3 mm per meter. Denna tolerans méats mellan roret och en rak linje som forbinder tva godtyckliga punkter
pa 1000 mm avstand. Vid fixlangder upp till max 1000 mm far rakhetsawvikelsen uppga till 0,3% pa respektive rorlangd.

Heléns kommentar: Krav utéver ovanstdende matningsmetod, rakhetstolerans etcetera, skall dverrenskommas.

RORANDAR

Roren kapas i mojligaste man lodratt i forhallande till réraxeln. Roren kan levereras med de dndar som uppstar vid den
kapmetod som &r bruklig. Darigenom kan diameterforandringar utéver normala toleranser uppsta. For fixlangder skall
andarnas beskaffenhet dverrenskommas.

OVER- OCH UNDERLEVERANSER

Vid fixlangder ar underleveranser ej tilldtna. Overleveranser r tilldtna enligt nedan beroende pa bestélld mangd.

Upp till 500 m/st tilldten awvikelse +20%
500-2000 m/st tilldten awvikelse +15%
dver 2000 m/st tillaten awvikelse +10%

Helens
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