TUBE SOLUTIONS

Heléns

Svejste
praecisions stalrar

'Heléns svejste praecisions stalrer har egenskaber som giver raret en god formbarhed, svejsbarhed, styrke,
preecision, overflade kvalitet samt velegnet til overfladebehandling. sammen giver disse egenskaber en stor
frihed i dimensionering og design og dermed en mulighed for at skabe stilfulde og optimale konstruktioner.

RUNDE SVEJSTE PRACISIONS STALROR

Runde svejste preecisions stalrar, i henhold til EN 10305-3. Vores lager rar er fremstillet af koldt valset band E220 + CR2, S3 eller
dekaperet varmt valset band E220 +CR2, S2. Rarene lagerfares i fabrikationslaengder 4 6000 mm eller 6100 mm og let olierede.

PRODUKTPROGRAM

CICCIEEEE EICICIEEER

% 8,00 1,00 0173 x L1900 125 0547 X
950 | 100 0210 X 19,00 150 | 0647 x
10,00 | 100 | 0222 x 19,00 200 1 0838 x
10,00 | 150 | 0314 x 2000 100 | 0469 X
1000 | 200 | 039% x 2000 125 0578 x
1200 | 100 0271 X 2000 150 | 0684 x
1200 | 150 | 0388 x 2000 200 0 0888 x
1270 100 | 0,289 X 2000 250 © 1,080 x
1270 | 125 | 0353 X 2000 300 | 1258 x
1270 | 150 | 0414 x 2100 150 0 0721 X
1300 | 150 | 0425 X 2200 100 0518 x
1400 | 100 0321 X 2200 | 125 0,640 X
1400 | 150 | 0462 x 2200 150 0758 x
1400 | 200 | 0592 X 2200 200 1 0986 X
1500 | 100 | 0345 X 2200 | 250 1 1,200 X
1500 | 150 | 0,499 x 2200 300 0 1405 x
1500 | 200 | 0640 x 2500 100 | 0592 x
1600 | 100 | 0370 X 2500 125 1 0732 X
1600 | 150 | 0536 x 2500 150 0869 ! x
1600 | 200 | 0691 x 2500 200 1 1130 | X x
1800 | 100 0419 x 2500 250 © 1390 | X
1800 | 150 | 0610 X 2500 300 0 1628 x
1800 | 200 | 0789 X 2540 125 0744 x
19,00 | 100 | 0444 x 2540 150 | 0884 X




PRODUKTPROGRAM & TEKNISK INFORMATION

27,00 2,00 1,230 X 48,00 1,50 1,720 X
28,00 1,00 0,666 X 48,00 2,00 2,270 X
28,00 1,25 0,825 X 48,00 2,00 2,270 X
28,00 1,50 0,980 X 48,00 3,00 3,329 X
28,00 2,00 1,280 X 50,00 1,50 1,790 X
28,00 2,50 1,570 X 50,00 2,00 2,370 X

28,60 1,50 1,000 X 50,80 1,25 1,530 X
30,00 2,00 1,381 X 50,80 1,50 1,820 X
30,00 2,50 1,700 X 50,80 2,00 2,410 X

30,00 1,50 1,381 X 50,80 2,50 2,980 X

30,00 3,00 2,000 X 50,80 3,00 3,536 X

32,00 1,50 1,130 X 54,00 1,50 1,940 X

32,00 2,00 1,480 X 54,00 2,00 2,570 X

32,00 2,50 1,820 X 57,00 1,50 2,050 X
32,00 3,00 2,145 X 57,00 2,00 2,710 X
35,00 1,00 0,838 X 60,00 1,50 2,160 X
35,00 1,50 1,240 X 60,00 2,00 2,860 X
35,00 2,00 1,630 X 60,00 2,50 3,550 X
35,00 2,50 2,000 X 60,00 3,00 4,220 X

35,00 3,00 2,368 X 63,50 1,50 2,290 X
38,00 1,00 0912 X 63,50 2,00 3,030

38,00 1,50 1,350 X 70,00 1,50 2,534

38,00 2,00 1,780 X 70,00 2,00 3,354 X

38,00 2,50 2,190 X 76,00 1,50 2,756 X
38,00 3,00 2,589 X 76,00 2,00 3,660 X
40,00 1,50 1,420 X 80,00 1,50 2,900 X

40,00 2,00 1,870 X 80,00 2,00 3,847

40,00 2,50 2,310 X 89,00 1,50 3,240 X
40,00 3,00 2,737 X 89,00 2,00 4,290 X
42,00 2,00 1,970 X 102,00 1,50 3,717 X
44,50 1,50 1,590 X 102,00 2,00 4,933 X
44,50 2,00 1,720 X 108,00 2,00 5228 X
44,50 2,50 2,590 X 114,00 1,50 4,172 X
4500 1,50 1,610 X : : 114,00 2,00 5,520 X
45,00 2,00 2,120 X 127,00 2,00 6,165 X
45,00 3,00 3,107 X 133,00 2,00 6,460 X




SVEJSTE PRACISIONS STALR@R

FLADOVALE SVEJSTE PRACISIONS STALROR

I henhold til EN 10305-3. Vores lager rar er fremstillet af koldt valset band E220 + CR2, S3 eller dekaperet varmt valset
band E220 +CR2, S2. Rgrene lagerfgres i fabrikationslaengder 4 6000 mm eller 6100 mm og let olierede.

PRODUKTPROGRAM

X
X
'LEVERINGS TILSTAND
BETEGNELSE IHT. EN 10305-3 BESKRIVELSE
Svejste og kal|brerede +CR1 BKM Norma\t ikke varmebehand\ede men forberedt til efterf@lgende gledning.
G BKM Ikke velegnede til efterf@lgende varmebehand\mg
+A GBK Gle)dede i kontrol\eret atmosfaere
+N NBK Normahserede i kontro\leret atmosfaere

Vi lagerferer hovedsagligt rer iht +CR2.
Rer i henhold til +CR1 kan forekomme i visse dimensions omrader.
Rer i henhold til +A og +N kan tilbydes efter behov.

OVERFLADE BESKAFFENHED
Rerene har, under hensyntagen til fremstillings processen, en god overflade finish. Overflade fejl som ridser, marker m.m
er tilladt safremt godstykkelses tolerancen overholdes.

_ BETEGNELSE OVERFLADE RUHED RA VARDI* ANVENDELSE

Udekaperet varmt valset band

Dekaperet varm band S2 2,0 my Lakering, el- gal\/amsermg, ogsa egnet til varm galvamsermg
Koldt valset band S3 0,6 my Laker\ng og el—galvamsermg.
Overflade behandlet band S4 - Til kraevende korrosms m|IJ®er

* De i tabellen angivne Ra-vaerdier gaelder ikke i svejse zonen.

GALVANISEREDE ROR

BETEGNELSE OVERFALDE M@NSTER ZINK BELAGNINGS MASSEN ZINK BELAGNINGENS TYKKELSE

2275 M 275g/m? 20 my

De galvaniserede rer kan leveres med andre lagtykkelser afhaengigt af behov, 100-350 g/m?.




PRODUKTPROGRAM & TEKNISK INFORMATION

MEKANISKE EGENSKABER

©4CR2 : 220 310 23
CR1 390 7

+CR2 370 450 15

+CR1 5

540

De mekaniske vaerdier geelder for det feerdige rer. Stalets betegnelse angiver den minimale flydespaending pa det feerdige rar.
* Standard materiale

TOLERANCER

For rar i leverings tilstand +CR1 og +CR2 geelder diameter tolerancen i henhold til tabellen nedenfor. Tilladte afvigelser pa
diameteren indbefatter ogsa ovalitet.

Heléns kommentar: Ved varme behandlede rar, dvs glgdede (+A) eller normaliserede (+N) kan tolerancen pa diameteren
vaere starre.

NOMINELT MAL (MM) TILLADT AFVIGELSE (MM) NOMINELT MAL (MM) TILLADT AFVIGELSE (MM)

6-19 +/-0,12

: 55-63,5 +/-0,30

20-30 +-015 70-76 +-035

32-42,4 +/-0,20 80-90 +/-0,40
44-51 +/- 0,25

TOLERANCER, GODSTYKKELSE | HENHOLD TIL EN 10305-3

Tolerance for godstykkelsen (T) er ved T mindre end eller lig med 1,5 mm +/- 0,15 mm og ved T starre end 1,5 mm +/- 10%
af nominelt mal - dog hajst 0,35 mm. Den angivne tolerancer gaelder ikke i svejse zonen.

Heléns kommentar: Indvendig diameter ikke oplyst

TOLERANCER FOR H@JDE PA INDVENDIG SVEJSES@OM IHT HELENS STANDARD SPECIFIKATION
Tolerancen for hgjden pa den indvendige svejsesgm for materiale med godstykkelse (T) op til og med 1,5 mm er max
0,6 mm. For materiale med godstykkelse (T) mellem 1,5 og 4,0 mm er max hgjde pa indvendig svejsesgm 0.4 x T.

RETHED

Avigelse pa retheden ma vaere 0,20% pa den totale laengde for rgr med YD starre end 15 mm. Ttoleranc ma ikke overskri-
de 3 mm pr meter. Denne tolerance males mellem rgret og en ret linje som forbinder to vilkarlige punkter pa en afstand af
1000 mm. Ved fix leengder op til max 1000 mm ma tolerancen vaere op til 0,3% pa rgret. Rgr med en udvendig diameter
som er mindre end 15 mm, leveres handelsmaessigt rettede.

Heléns kommentar: Krav udover ovenstaende malings metode, retheds tolerancer m.m. skal aftales naermere.

ROR ENDER

Rerene skaeres s vidt muligt i omfang vinkelret pd center linjen. Rarene kan leveres med rgr enderne skaret direkte fra
fremstillings processen. Der kan forekomme afvigelse pa udvendig diameter ved skaering af rer ender. Dette geelder ikke
ror skaret pa fix laengder, som skal aftales naermere.




SVEJSTE PRACISIONS STALR@R

OVER- OG UNDER LEVERINGER

Ved fix leengder er under leverancer ikke tilladt. Overleverancer er tilladt afhaengigt af den bestile maengde nedenfor:

Op til 500 m/stk tilladt afvigelse +20%
500-2000 m/stk tilladt afvigelse+15%
Over 2000 m/stk tilladt afvigelse+10%

FIRKANTEDE SVEJSTE PRECISIONS STALR@R

I henhold til EN 10305-5. Rar pa vores lager er fremstillet af koldt valset band; E220 +CR2, S3 eller dekaperet varm band;
E220 +CR2, S2. Rerene lager fares i fabrikations laengder 4 6100 mm og let olierede.

PRODUKTPROGRAM

12,00 12,00 1,00 0,345 X
15,00 1500 1,50 0,632

15,00 15,00 2,00 0,810 X

16,00 16,00 1,50 0,679 X
19,00 19,00 1,50 0,820 X
20,00 10,00 1,00 0,438 X
20,00 10,00 1,50 0,632 X
20,00 1500 1,50 0,750 X
20,00 20,00 1,00 0,595 X
20,00 20,00 1,25 0,733 X
20,00 20,00 1,50 0,868 X
20,00 20,00 2,00 1,120 X
22,00 22,00 1,50 0,962 X
22,00 22,00 2,00 1,250 X

25,00 10,00 2,00 0,970

25,00 15,00 2,00 1,120 X
25,00 20,00 2,00 1,260 X

25,00 25,00 1,25 0,930

25,00 2500 1,50 1,092

25,00 2500 2,00 1,440 X

30,00 10,00 1,50 0,880

30,00 1500 1,50 0,985

30,00 1500 2,00 1,280 X

30,00 20,00 1,25 0,932 X
30,00 20,00 1,50 1,700 X

30,00 20,00 2,00 1,440 X

30,00 30,00 1,50 1,340 X

30,00 30,00 2,00 1,750 X

30,00 30,00 2,50 2,160 X

32,00 32,00 2,50 2,316 X

35,00 1500 1,50 1,110 X
35,00 15,00 2,00 1,440 X

35,00 20,00 1,50 1,220 X

35,00 20,00 2,00 1,590 X

35,00 25,00 2,00 1,758 X

35,00 35,00 1,50 1,570 X
35,00 35,00 2,00 2,070 X
40,00 20,00 1,50 1,340 X
40,00 20,00 2,00 1,730 X
40,00 20,00 1,50 1,460 X
40,00 25,00 2,00 1,910 X
40,00 30,00 1,50 1,570 X
40,00 30,00 2,00 2,070 X
40,00 40,00 1,50 1,810 X
40,00 40,00 2,00 2,380 X
40,00 40,00 2,50 2,930 X
40,00 40,00 3,00 3,330 X
45,00 15,00 1,50 1,342 X
45,00 15,00 2,00 1,750 X
45,00 25,00 2,00 2,050 X
45,00 45,00 2,00 2,690 X
50,00 20,00 1,50 1,570 X
50,00 20,00 2,00 2,070 X
50,00 25,00 1,50 1,690 X
50,00 30,00 2,00 2,380 X
50,00 30,00 2,50 2,930 X
50,00 50,00 1,50 2,280 X
50,00 50,00 2,00 3,010 X
50,00 50,00 2,50 3,720 X
50,00 50,00 3,00 4,250 X
55,00 34,00 2,00 2,669 X
60,00 20,00 2,00 2,390 X
60,00 30,00 2,00 2,690 X
60,00 40,00 1,50 2,280 X
60,00 40,00 2,00 3,010 X
60,00 60,00 2,00 3,640 X
70,00 20,00 2,00 2,700 X
70,00 30,00 2,50 3,720 X
80,00 40,00 2,00 3,640 X
80,00 40,00 2,50 4,510 X




PRODUKTPROGRAM & TEKNISK INFORMATION

SMEDEDE ROR

Smedede ror i kvalitet S235JR er et pris billigt alternativ som passer udemezerket til enklere konstruktioner med minimale
krav til overflade udseende. Max Si-indhold er 0,03% og de er velegnede til varm galvanisering. Rarene er udekaperede og
uden olie. Leengden pa rerene er 6000 mm -0/+50 mm,

PRODUKTPROGRAM

UDEKAPERET UDEKAPERET
VARM BAND VARM BAND

LEVERINGS TILSTAND

BETEGNELSE IHT. EN 10305-3 BESKRIVELSE

Svejste og kalibrerede C 4 CRT { Normalt ikke varme behandlede men velegnede til efterfalgende gladning

Svejste og kalibrerede Ikke velegnede til efterfelgende varmebehandling

| Glodede

Gladede i kontrolleret atmosfaere

! Normaliserede i Normaliserede i kontrolleret atmosfeere

Rer i henhold til +CR1 kan forekomme i visse dimensions omrader.
Rer i henhold til +A og +N kan tilbydes efter behov.

OVERFLADE BESKAFFENDEHD

BETEGNELSE OVERFLADE RUHED RA VARDI* ANVENDELSE

Udekaperet varm band ST

Dekaperet varm band S2 20 my :a'kering, el—ga\var;isering, ogsa égnet til varm géivanisering
Koldt valset band S3 06 my ékering og e\—gal&aniser'\ng H )
Overflade behandlet band s4 ) il kreevende korrésions miljger H

* De i tabellen angivne Ra-vardena gaelder ikke i svejse zonen.

GALVANISEREDE ROR

BETEGNELSE OVERFALDE M@NSTER ZINK BELAGNINGS MASSEN ZINK BELAGNINGENS TYKKELSE

z275 M

275g/m?

20 my

De galvaniserede ror kan leveres med andre lagtykkelser afhaengigt af behov, 100-350 g/m?




SVEJSTE PRACISIONS STALR@R

MEKANISKE EGENSKABER

MATERIALE LEVERINGS TILSTAND ReHMPa RmMPa A5 %

+CR2 | 220 310 23

+CR 390 7
+CR2 370 450 15
¢ E355 +CRT 540 : 5

De mekaniske vaerdier gaelder for det feerdige rer. Stalets betegnelse angiver den minimale flydespaending pa det faerdige rer.

* Standard materiale

TOLERANCER
For rgr i leverings tilstand +CR1 og +CR2 geelder diameter tolerancen iht tabellen nedenfor. Tilladte afvigelser pa diamete-
ren indbefatter ogsa ovalitet.

Heléns kommentar: Ved varme behandlede rar, dvs gladede (+A) eller normaliserede (+N) kan tolerancen pa diameteren
vaere starre.

YD H, NOMINELT MAL (MM) YD B, NOMINELT MAL (MM) TILLADT AFVIGELSE

1590 1520 +/-0,20 mm

....... o : 4535 +/-0,25 mm
e 2050 +1-0,30 mm

....... . | 2060 +/-035 mm
‘‘‘‘‘‘ 70" - 40-70 +/ 0,40 mm
....... - . e +/-0,50 mm
....... i . s T +/-0,60 mm
"""" 100 40100 +/-0,65 mm
....... o . s +/-0,70 mm

TOLERANCER, GODSTYKKELSE | HENHOLD TIL EN 10305-5

Tolerance for godstykkelsen (T) er ved T mindre end eller lig med 1,5 mm +/- 0,15 mm og ved T starre end 1,5 mm +/- 10%
af nominelt mal - dog hajst 0,35 mm. Den angivne tolerancer gaelder ikke i svejse zonen.

Heléns kommentar: Indvendig diameter ikke oplyst

TOLERANCER FOR H@)DE PA INDVENDIG SVEJSES@M | HENHOLD TIL HELENS STANDARD SPECIFIKATION

Tolerancen for hgjden pd den indvendige svejsesgm for materiale med godstykkelse (T) op til og med 1,5 mm er max 0,6
mm. For materiale med godstykkelse (T) mellem 1,5 og 4,0 mm er max hgjde pé indvendig svejsesem 0,4 x T.

RETHED SIDER

Indenfor tilladte hajde, bredde mal ma siderne veere konkave eller konvekse.

VINKELRETHED

Retvinkelhed afvigelse ma max veere 1°.

VRIDNING

Vridningen ma max veere 1°/m.




SVEJSTE PRACISIONS STALR@R

RETHED

Afvigelse pa retheden ma veere 0,25% pa den totale laengde for med YD mindre end eller lig med 30 mm. Afvigelse pa
retheden ma veere 0,15% for rer med YD stgrre end 30 mm. Tolerancen pa retheden ma ikke overstige 3 mm pr meter.
Denne tolerance males mellem rgret og en ret linje som forbinder to vilkarlige punkter pa en afstand af 1000 mm. Ved fix
leengder op til max 1000 mm ma tolerancen veere op til 0.3% pa raret.

Heléns kommentar: Krav udover ovenstaende malings metode, retheds tolerancer m.m. skal aftales naermere.

ROR ENDER

Rerene skaeres sd vidt muligt i omfang vinkelret pd center linjen. Rarene kan leveres med rgr enderne skaret direkte fra
fremstillings processen. Der kan forekomme afvigelse pa udvendig diameter ved skeering af rer ender. Dette geelder ikke
rer skaret pa fix laeengder. Speciel bearbejdning af rgr ender kan ske efter naermere aftale.

OVER- OG UNDER LEVERINGER

Ved fix leengder er under leverancer ikke tilladt. Overleverancer er tilladt afhaengigt af den bestile maengde nedenfor:

Op til 500 m/stk tilladt afvigelse +20%
500-2000 m/stk tilladt afvigelse +15%
over 2000 m/stk tilladt afvigelse +10%

SPECIAL SVEJSTE PRACISIONS STALR@R

Special 07 - Svejste koldtrukne praecisions stalrar i kvalitet E195 normaliserede (+N), for rer til hydraulik systemer. Tole-
rancer udvendigt i henhold til EN 10305-2, godstykkelses tolerancer i henhold til EN 10305-3. Indvendig svejsesgm max

0,3 mm. Yd 5 - 12 mm taetheds prgvet i helium teetheds test ved 35 bar. Yd >12 mm taetheds prevet under hvirvelstrems
test. Udvendigt blank overflade og let olieret.Leveres fra lager i leengder p& normalt 6000 mm.

PRODUKTPROGRAM
YD GODS KG/M YD GODS KG/M
5,00 1,00 0,099 18,00 1,00 0,419
8,00 1,00 0173 19,00 100 L oam
10,00 1,00 0222 20,00 180 L oes4
12,00 1,00 0271 22,00 100 o518
12,00 1,50 0388 22,00 L0 L o758
15,00 1,50 0499 25,00 180 L 0860
16,00 1,00 0370 28,00 L0 L 0980
16,00 1,50 0,538 32,00 180 R RPT

UDF@RELSE LEVERINGS KEMISK SAMMENSATNING MEKANISKE EGENSKABER
KVALITET TILSTAND
C Sl MN P S FLYDESPANDING | BRUDSTYRKE | FORLANGELSE
MAX% MAX% MAX% MAX% MAX% A;MIN%
©OE195 Svetsat BK 0,15 0,30 0,60 0,025 0,025 - min 460 6
EN 10305-2 NBK 0,15 0,30 0,60 0,025 0,025 205 310-410 28

Heléns
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