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Svetsade
ledningsror

Vara svetsade tuber kdnnetecknas av hog koncentricitet och stor mattnoggrannhet.

SVETSADE LEDNINGSROR

Svetsade tuber avsedda for tryck, tillverkade enligt EN 10217-1 i kvalitet P235TR1 alternativt enligt EN 10217-2, P23TGHTC1.
Borttagen inre svetssom, fasade andar samt tathetsprovade. For 6vrig information hanvisar vi till orginalnormen.

PRODUKTPROGRAM
ARTIKELNR YD GODS KG/M LANGD ARTIKELNR YD GODS KG/M LANGD
220730

231187

220915

KEMISK SAMMANSATTNING
EN 10217-1, P235TR1. Svetsade tryckkarlsror indelas i 2 klasser, TR1 och TR2.

TR1: Réranalys anger inte aluminiumhalt. Slagseghet provas ej. Kvalitetsintyg enligt EN 10204-2.2. (Lagerfors)
TR2: Roéranalys anger aluminiumhalt. Slagseghet verifieras. Provningsintyg enligt SS-EN 10204-3.1.B. (Lagerfors ej)

KEMISK SAMMANSATTNING | VIKTPROCENT

STALSORT

P235TR1 | 016 | 035 | 1,20 0025 002 ‘| -1 030 i 030 i 008 {0010 | 030 i 004 | 002 0,70

*Cr + Cu + Mo + Ni
Max (Al=min)

MEKANISKA EGENSKAPER

STALSORT STRACKGRANS MIN R., FORT MM BROTTGRANS R, FORLANGNING A; MIN% KV VID EN TEMPERATUR AV |

T<16 MPa 16<T<40 MPa >40 MPa LANGS 0°C | TVARS -10°C

P235TR1 235 25 6k 360-500 | 25 25




SVETSADE LEDNINGSROR

MATTAVVIKELSE

Toleranser for utvandig diameter (D) och godstjocklek (T)

D TOLERANS FOR D TOLERANS FOR T

D <2191 +1% eller £ 0,5 mm T<5 5<T<40

Storsta varde galler

D >219,1 { 1£0,75% eller + 6 mm { +10% eller + 0,5 mm i +8%eller+2mm

Storsta varde galler Storsta varde galler Storsta varde géller

RAKHET

Rakhetsawikelsen far inte éverskrida 0,0015L (dar L= leveransléangd). Lokalt far rakhetsawvikelsen inte verskrida 3 mm per meter.

YTUTFORANDE

RoOr ska vara fria fran yttre fel, som kan upptéckas visuellt. Ytor far repareras. Nominella matt far darvid inte underskridas.
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