Teknisk information

Norm SS EN 10219-1, stalsort S235JRH

Kemisk sammansattning
Nedan angivna tabell avser material med gods < 40 mm

Kemisk sammansattning i viktprocent max

Stalsort

Si% Mn% P% S%

S235JRH 0,17 0,04 1,4 0,045 0,45 0,009

* Roren ar lampliga for varmfoérzinkning

Mekaniska egenskaper
Nedan angivna tabell ar for information. For fullstandig redovisning se standard

Stalsort Strackgrans MPa Gods Brottgrans MPa Gods Forlangning Slagseghet
J
<16 >16 <40 <3 >3<40 <40 Prov. temp Energi
‘ S235JRH ‘ 235 ‘ 225 ‘ 360-510 ‘ 340-470 ‘ 24 20 27

Mattavvikelser

Egenskaper Cirkulart konstruktionsror

+ 1% med min
Yttermatt (D) -
+0,5mm och max + 10 mm
FOr D < 406,4
T<5mm=#*10%
Godstjocklek (T) T>5mm + 10%
For D > 406,4 mm
10% dock max 2 mm
Rundhet (0) 2% for konstruktionsror med diameter i forhallande till tjockleken, ej verstigande 100 ”
Rakhet 0,2% av hel langd
Vikt + 6% pa individuella langder
1) Nar diametern i forhallande till tjockleken éverstiger 199 skall toleransen for avvikelse fran
rundhet 6verenskommas.
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